EXCEL 400V - Navod ke stavbé modelu

Soutézni model kategorie RCEJ (F5J 400)

rozpéti ... 1800mm

délka ... 1000mm

letova hmotnost ... 550-610g

ovladani .. KV,S,M

téziste ... 66mm od nab. hrany

Krok 1: Instalace motoru a regulatoru

— Vrtackou a jehlovymi pilniky udélejte na obou stranach trupu vétraci otvory pro motor

— Motorovou pifepazku viepte do trupu epoxydem

— Instalujte motor Sroubky M3, pozor na jejich délku, at nezasahne vinuti motoru

— Regulator pfipevnime k trupu suchym zipem

— Nezapomerite na odruseni vyvodl stejnosmérného motoru kondenzatory 22nF az 100nF.

Krok 2: Instalace desky serv.
— Serva je nejlépe nainstalovat v poloze nalezato do prostoru trupu pod kfidlo. Obé serva pfilepime k
nosné desti¢ce z balsy 3mm, kterou dvéma malymi vruty pfiSroubujeme v trupu ke dvou pfeklizkovym

rozpérkam. Tento zplsob dava dostatek mista pro pohyb pak serv v tizkém trupu a umoznuje snadné
vyjmuti serv v€etné pfipojeni tahel kormidel.
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— Pred desku serv vlepime na dno trupu balsovou desticku tl. 2-3mm jako drzak LiPol baterie. Baterie je
pfichycena k desti€ce suchym zipem.

Krok 3: Sestaveni ocasnich ploch.
-V misté lepeni odstrante skalpelovym nozem nazehlovaci folii, aby spoj byl pevny.

— Slepte kormidla do V a pfilepte podlozZky trojuhelnikového prafezu.
— Celek prilepte k trupu. V3e lepeno 5min. epoxydem.



Krok 4: Instalace tahel ocasnich ploch.

— Vrtackou a jehlovym pilnikem vytvorte Sikmé prichody tahel kormidel v trupu v misté pfed nabéznou
hranou.

— Doporuc¢ujeme upravit plvodni paky kormidel, kterym ofeZzeme zakladnu a vlepime je epoxydem pfimo
do ovladané plochy bez pouziti Sroubkl. Je to dostateéné pevné, ale vzhledové o mnoho lepsi.

— Dale nainstalujeme vlastni tahla kormidel. Osvédcilo se tahlo z ocelového dratu v plastoveé trubicce.
Plvodni pfilozené tahlo je vhodné pfi ovladani V-ocasu jednim servem, jako vySkovka.

Krok 5: Instalace serv v kridle.

— V misté instalace serv a prlichdu kabliku kfidlem odstranime skalpelem nazehlovaci folii.

— Servokabliky prodlouzime na celkovou délku min. 55cm a protahneme je pfipravenym otvorem v
zebrech kfidla. Vlastni protazeni provedeme s pomoci predinstalované Shurky.

— Serva pfilepime s jiz nacvaknutym tahlem vtefinovym lepidlem nebo oboustranou lepici paskou ke krytu
serva, které je soucasti stavebnice. Tento kryt vyfizneme z polotovaru a obrousime jeho sty&nou plochu
s kfidlem do roviny. Celek pfiSroubujeme tfemi malymi vruty z pfisluSenstvi serv do kfidla.

— | zde doporucéujeme upravit pavodni paky kormidel, kterym ofezeme zakladnu a vlepime je epoxydem
pfimo do kfidélka bez pouziti Sroubku.

— Tahlo pfipevnime do paky pfiloZzenou koncovkou. Pro volné ota€eni protahnéte otvor v pace vrtakem
2mm.

Krok 6: Sestaveni a instalace kridla.

— Kf¥idlo spojte pfiloZzenou uhlikovou trubkou o pr. 6mm
— Do trupu vyvrtejte dle obrazku otvory pro upeviovaci koliky kfidla (pr. 5mm).

— Stejné vyvrtejte otvory pro bambusové nebo bukové koliky v nab&zné hrané kfidla a viepte koliky do
spravné polohy 5.min. epoxydem.



Pod hlavicku polyamydovych Sroubl v misté prdchodu kfidlem je dobré pfilepit podlozky z preklizky tl.
1mm.

Jako upevnovaci koliky Ize pouzit misto buku ¢ bambusu i kousek dratu do jizdniho kola.

Krok 7: Dokonéeni modelu a jeho sefizeni.

Pfi kaZzdé instalaci kfidla nejdfive pfipojte kabliky serv kfidélek do pfijimace.

Pfipevnéte kfidlo dvéma pfilozenymi polyamidovymi Srouby.

Posurite bateri v trupu tak, aby tézisté bylo v pfedepsané poloze.

Otvor pro hfidel v duralovém unaseci kuzZelu sklopné vrtule ma pramér 2,3mm. Tento je vhodny pro
pfimy nahon motorem fady 400. PFi pouziti pfilozeného motoru fady 380 s hfideli o priméru 2mm
pouZijte kousek hnédé papirové lepici pasky, kterou navinete na hfidel pro vystfedéni polohy unasece.
Pfi pouziti pfrevodovky &i stfidavého motoru prevrtejte otvor v unasedi tramce vrtule na zadany pramer.

Sefizeny model zalétavejte za klidného pocasi nejdfive jen v kluzu, a teprve po té i v motorovém letu.

Mnoho pfijemnych letd a radosti z [étani s timto modelem Vam preje:
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